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	Тяжелое машиностроение

	1. 
	Инициатива членов МВК
	Технология хранения паллетированных грузов в специализированных стеллажных системах высотой от 25 до 36 метров, обслуживаемых автоматически управляемыми кранами-штабелерами, перемещающимися между проходами
	Относится
	275
	550
	72
	НХ-1

	2. 
	Инициатива членов МВК
	Технология автоматизированной высокоскоростной транспортировки паллетированных грузов роботизированными тележками по рельсовым путям с индукционной шиной питания
	Относится
	275
	550
	72
	НХ-1

	3. 
	Инициатива членов МВК
	Технология производства механизированного комплекса для выполнения работ по проходке подземных выработок, транспортировке грунта, установке бетонной обделки и с функцией нагнетания тампонажного раствора
	Относится
	600
	1 200
	72
	ПРФ-1
НХ-1

	4. 
	ТМ-251
	Технология производства привода дверей кабины (лифтовое оборудование)
	Относится
	100
	200
	84
	НХ-2

	5. 
	ТМ-253
	Технология производства установки интенсивного цианирования для извлечения золота из гравитационных концентратов максимальной производительностью до 15 т/цикл
	Относится
	50
	100
	72
	НХ-1

	6. 
	ТМ-261
	Технология производства подъемно-транспортного комплекса грузоподъемностью до 1000 килограмм для транспортировки паллет и специальной складской тары (полибоксов) на высоту 14 метров, включающего системы вертикального перемещения шахтного типа и системы горизонтального перемещения, оснащенного системами безопасности барьерного типа и электрочувствительным защитным оборудованием
	Относится
	300
	600
	50
	НХ-3

	7. 
	ТМ-260
	Технология изготовления уличных подъемников строительных приставных, предназначенных для транспортировки людей и грузов с вертикальной подъемной дверью, с системой защиты от перегрузки, с обогревом шкафа управления, грузоподъемностью до 3000 кг, со скоростью перемещения до 0,63 м/с, высота подъема до 150 м с люком в крыше кабины
	Относится
	56,2
	113
	84
	НХ-1

	8. 
	ТМ-280
	Разработка линейки плоскоцилиндрических, соосных, планетарных редукторов и мотор-редукторов, с крутящим моментом до 5000 Нм, передаточным отношением до 200 и мощностью до 22кВт, применяемых в подъемно-транспортном оборудовании
	Относится
	50
	100
	84
	НХ-1

	9. 
	ТМ-273
	Разработка и производство линейки подвижного состава гондольного типа (кабины исполнения на 8, 10 и 12 мест) и вагонного типа (исполнения на 30 и 110 мест) для кольцевых и маятниковых пассажирских подвесных канатных дорог
	Относится
	250
	500
	76
	ПРФ-2

	10. 
	ТМ-272
	Разработка и производство комплекса гидравлических систем для пассажирских подвесных канатных дорог, в составе: гидравлическая система натяжения каната, гидравлическая система рабочих и аварийных тормозов, гидравлическая система аварийного привода, гидравлическая система подъема и опускания кулисы 
	Относится
	225
	450
	74
	ПРФ-2

	11. 
	ТМ-269
	Технология производства смесительно-зарядной машины с применением шасси и навесного оборудования собственного производства, для транспортировки компонентов эмульсионных взрывчатых веществ, которые смешиваются в строгом процентном соотношении в автоматическом режиме, образуя готовое взрывчатое вещество для заряжания в подземных условиях
	Относится
	170
	340
	60
	НХ-1

	12. 
	ТМ-284
	Технология производства литейных кранов грузоподъемностью от 200 т
	Относится
	270
	540
	72
	НХ-1

	13. 
	ТМ-291
	Технология производства кристаллизаторов машин непрерывного литья заготовок
	Не относится
	50
	250
	60
	ПРФ-2

	14. 
	ТМ-289
	Технология разработки машин различного назначения (машина буровая с электро-гидравлическим приводом и питанием от аккумуляторной батареи; торкрет установка с электро-гидравлическим приводом и питанием от аккумуляторной батареи; самосвал подземный грузоподъемностью 30 тонн) для работы в подземных горных выработках
	Относится
	140
	280
	64
	НХ-3

	15. 
	ТМ-297
	Технология разработки и производства стакер-реклаймера 
	Относится
	270
	540
	60
	НХ-1

	16. 
	ТМ-298
	Технология разработки и производства высокомобильного автономного электрического наземного робота для транспортировки паллет с грузом массой до 1500кг и высотой подъема от 2 метров с использованием средств машинного зрения и искусственного интеллекта
	Относится
	200
	400
	72
	ПРФ-1
НХ-2

	17. 
	ТМ-293
	Технология разработки и производства специализированного механизированного комплекса с экскаваторным исполнительным органом, предназначенного для проведения горных выработок в глинистых породах 
	Относится
	70
	140
	60
	НХ-1

	18. 
	Инициатива членов МВК
	Технология производства машин непрерывного литья заготовок (МНЛЗ) для металлургической отрасли
	Относится
	400
	800
	84
	ПРФ-1

	19. 
	Инициатива членов МВК
	Технология разработки и производства автономных мобильных транспортных средств для перевозки грузов весом до 100 кг с целью использования в зонах работы человека в современных логистических центрах на уровнях мезонинного хранения с применением средств машинного зрения, специализированной ходовой системой, процессоров и контроллеров российского производства
	Относится
	200
	400
	72
	НХ-3

	20. 
	Инициатива членов МВК
	Технология разработки и производства лифтов со скоростью 6,0 м/с
	Относится
	250
	500
	60
	НХ-1

	Станкоинструментальная промышленность

	21. 
	СтанП-178
	Технология высокотехнологичного производства револьверных головок, отнесенных к критическим видам комплектующих для производства станков
	Относится
	130
	260
	70
	НХ-1

	22. 
	СтанП-209
	Технология изготовления линейки резьбовых пластин из новых ультрадисперсных твердых сплавов со специальным защитным покрытием
	Относится
	130
	260
	84
	ПРФ-1
НХ-3

	23. 
	СтанП-265
	Технология производства бесщеточного двигателя с высокой удельной энергоэффективностью и с цифровым микропроцессорным управлением и линейки электроинструмента на его базе
	Относится
	150
	300
	96
	ПРФ-2

	24. 
	СтанП-264
	Технология производства прецизионных шарико-винтовых передач (ШВП) с диаметром специальной резьбы от 16 до 100 мм, длиной от 2 000 мм и скоростью хода гайки до 30 м/мин для станков с ЧПУ
	Относится
	300
	700
	72
	ПРФ-2

	25. 
	СтанП-260
	Технология производства высокотехнологичного швейного оборудования для легкой промышленности с инновационной автоматизированной универсальной для разных типов тканей швейной головой
	Относится
	100
	200
	90
	ПРФ-1
НХ-2

	26. 
	СтанП-267
	Технология производства вертикального высокоскоростного зубофрезерного полуавтомата с ЧПУ для изготовления цилиндрических прямозубых и косозубых шестерен наружного зацепления с диаметром обработки до 320 мм
	Относится
	140
	280
	69
	НХ-1

	27. 
	СтанП-225
	Технология разработки и производства фрезерного станка ЧПУ с точностью позиционирования обрабатываемой заготовки относительно режущего инструмента не более ± 0,0075 мм, оснащенного линейными синхронными моторами и системой машинного зрения предназначенной для автоматизации калибровки, привязки заготовки и измерения контрольных поверхностей
	Относится
	31
	62
	60
	ПРФ-2

	28. 
	СтанП-232
	Технология производства и сборки вертикально-фрезерного станка с ЧПУ с габаритами детали 1000х500х500 мм
	Относится
	60
	120
	72
	ПРФ-1
НХ-3

	29. 
	Инициатива членов МВК
	Технология разработки и производства удлиненного гидропластового патрона с точностью радиального биения не более 0,005 мм на контрольном стержне
	Относится
	45,5
	91
	60
	НХ-1

	30. 
	СтанП-213
	Технология механической обработки дисков колец из титановых сплавов для авиационного двигателестроения с максимальным диаметром до 350 мм
	Относится
	191
	550
	36
	ПРФ-3

	31. 
	СтанП-257
	Технология производства 6-ти осевого станка для обработки пера лопатки компрессора газотурбинного двигателя
	Относится
	200
	400
	60
	ПРФ-2

	32. 
	СтанП-230
	Технология производства крупногабаритного электроэрозионного проволочно-вырезного станка с рабочим полем 2000х1300х600 мм
	Относится
	100
	200
	48
	ПРФ-1
НХ-1

	33. 
	Инициатива членов МВК
	Технология производства инновационных малогабаритных полуавтоматических станков различной номенклатуры: сверлильных (высокоточных) с функцией термосверления, ленточно-пильных, точильно-шлифовальных
	Не относится
	108
	580
	72
	ПРФ-2

	34. 
	Инициатива членов МВК
	Технология разработки автоматической линии по перемотке, разбраковке и упаковке рулонного материала
	Относится
	35
	70
	72
	НХ-1

	Аддитивные технологии и промышленная робототехника

	35. 
	СтанП-212
	Технология автоматической сварки крупногабаритных обечаек с использованием дополнительной горячей присадки
	Относится
	100
	200
	36
	ПРФ-5
НХ-5

	36. 
	СтанП-221
	Технология холодного ударно-волнового упрочнения с помощью излучения импульсных высокоэнергетических лазеров
	Не относится
	150
	750
	60
	ПРФ-5
НХ-7

	37. 
	СтанП-222
	Технология разработки и производства робототехнических комплексов, а также агрегатов к ним, для автоматизации слесарных и финишных операций деталей механической обработки, литья, композитных материалов
	Относится
	200
	400
	60
	ПРФ-2
НХ-2

	38. 
	СтанП-224
	Технология разработки и производства специализированного роботизированного технологического комплекса для адаптивного шлифования и полирования компонентов проточной части ГТД
	Относится
	200
	400
	84
	ПРФ-1
НХ-2

	39. 
	СтанП-231
	Технология производства модуля для многоосевой печати методом послойного наложения (FDM) 5D additive manufacturing 
	Относится
	23
	46
	24
	ПРФ-2
НХ-1

	40. 
	Инициатива членов МВК
	Технология производства промышленных роботов-манипуляторов грузоподъемностью от 25 до 200 кг с применением редукторов российского производства или разработанных в рамках проекта
	Относится
	200
	400
	70
	ПРФ-1
НХ-1

	41. 
	СтанП-268
	Технология производства коллаборативных роботов-манипуляторов грузоподъемностью от 20 до 25 кг
	Относится
	41,38
	83
	48
	ПРФ-4
НХ-1

	42. 
	Инициатива членов МВК
	Технология разработки и производства линейки промышленных аддитивных комплексов с одним или несколькими лазерными источниками для послойного изготовления изделий сложной формы из порошковых материалов на подложке
	Относится
	175
	350
	72
	ПРФ-2
НХ-1

	43. 
	СтанП-233
	Разработка и изготовление опытного образца оборудования SLM с габаритом зоны построения не менее 600 х 600 х 600 мм
	Относится
	175
	360
	54
	НХ-3

	Сельскохозяйственное машиностроение

	44. 
	СМ-111
	Технология производства роторных дождевателей для широкозахватных дождевальных машин с распылителями от 2 до 6 мм и расходом 1-15 л/мин при рабочем давлении 0,4 атм. с использованием гидравлики российского производства
	Не относится
	30
	150
	60
	НХ-3

	45. 
	СМ-104
	Технология производства легкого дизельного двигателя объемом 3,6 л в мощностном диапазоне от 40 до 110 кВт для дорожно-строительной, сельскохозяйственной и прочей техники
	Не относится
	200
	1 000
	72
	ПРФ-1
НХ-1

	46. 
	СМ-105
	Технология производства гусеничного сельскохозяйственного трактора общего назначения тягового класса 4 с использованием гидравлики российского производства
	Не относится
	40
	200
	60
	ПРФ-1

	47. 
	СМ-101
	Технология производства рисоуборочного гусеничного комбайна с мощностью двигателя 350-400 л.с. с использованием гидравлики российского производства
	Не относится
	150
	750
	96
	ПРФ-1

	48. 
	СМ-97
	Технология производства конических роликовых подшипников с наружным диаметром от 90 до 180 мм с повышенными техническими характеристиками для ступиц, осей, мостов и трансмиссий тракторов, колесных транспортных средств, включая оси прицепов и полуприцепов
	Не относится
	55
	275
	60
	НХ-2

	49. 
	СМ-99
	Технология производства мешалок-амфибий с комбинированным (гидравлическое сопло и механический пропеллер) способом перемешивания для перемешивания побочных жидких продуктов в специализированных хранилищах (лагунах)
	Не относится
	35
	175
	72
	ПРФ-2

	50. 
	СМ-103
	Технология производства самоходной кастрационной машины для селекции кукурузы
	Не относится
	80
	400
	84
	НХ-2

	51. 
	Инициатива членов МВК
	Технология производства шариковых тел качения подшипников диаметром от 5 до 19,5 мм с использованием непрерывного литья и деформации на этапе заготовительного производства
	Не относится
	50
	250
	60
	НХ-1

	52. 
	Инициатива членов МВК
	Технология производства высокоточных посевных комплексов шириной захвата 8 и 24 ряда с регулировкой нормы высева по каждому сошнику, электрическим приводом и автоматической независимой системой поддержания глубины посева
	Не относится
	70
	350
	84
	ПРФ-1
НХ-1

	Машиностроение для пищевой и перерабатывающей промышленности

	53. 
	СМ-115
	Технология производства роботизированного кормораздатчика мобильного типа с вместительностью бункера 4 м3, автоматизированной системой смешивания кормов на базе горизонтальной смесительной установки
	Не относится
	79
	395
	72
	ПРФ-1

	54. 
	МДПИПП-77
	Технология производства программируемых пароконвектоматов улучшенной конструкции с возможностью установки 6, 10, 20 уровней гастроемкостей (GN 1/1 и GN 2/1) и конвекционных печей с сенсорным экраном на 10 уровней с функцией цифрового контроля и облачных технологий, а также высокоскоростных печей с использованием магнетрона
	Не относится
	24
	120
	72
	ПРФ-2

	55. 
	МДПИИП-75
	Технология производства оборудования производительностью 30 т/ч для производства спецкомбикормов, БВМК и премиксов в составе: зерноочистительный сепаратор, машина просеивающая, дробилка тензометрическая, модуль микродозирования, смеситель лопастной двухвальный периодического действия, установка ввода жидких компонентов, магнитный сепаратор
	Не относится
	35
	175
	60
	НХ-1

	Строительно-дорожное и коммунальное машиностроение

	56. 
	СИКМ-204
	Технология производства тяжелого автогрейдера с эксплуатационной массой 33-35 тонн с использованием гидравлики российского производства
	Не относится
	97
	485
	60
	ПРФ-1

	57. 
	СИКМ-201
	Технология изготовления установки по производству резинобитумного вяжущего с использованием мелкодисперсного резинового порошка, производительностью 5 тонн/час в жидком виде и 2 тонн/час в «сухом» (гранулированном) виде с использованием гидравлики российского производства
	Не относится
	154
	770
	72
	ПРФ-2

	58. 
	СИКМ-196
	Технология производства снегоуплотнительной машины (ратрака) для подготовки лыжных трасс с мощностью двигателя более 400 л.с. с использованием произведенных в Российской Федерации компонентов гидросистем, включая гидрораспределители, гидромоторы, гидронасосы и гидроцилиндры
	Не относится
	150
	750
	60
	ПРФ-1

	59. 
	СИКМ-194
	Технология производства линейки самоходных колесных дизельных коленчатых подъемников с рабочими высотами 16, 18, 20 и 22 метра с использованием гидравлики российского производства
	Не относится
	100
	500
	72
	ПРФ-1
НХ-1

	60. 
	СИКМ-193
	Технология изготовления модельного ряда картриджных предохранительных клапанов непрямого действия с диапазоном расхода от 10 до 150 л/мин и рабочим давлением до 350 кгс/см2 (35 МПа), модельного ряда картриджных редукционных клапанов с электроуправлением с диапазоном расхода от 1 до 35 л/мин и рабочим давлением до 250 кгс/см2 (25 МПа), модельного ряда картриджных регуляторов расхода с диапазоном расхода от 1 до 150 л/мин и рабочим давлением до 350 кгс/см2 (35 МПа)
	Не относится
	60
	300
	84
	ПРФ-1
НХ-1

	61. 
	СИКМ-184
	Технология производства строительной бурильной машины циклического бурения келли-штангой с возможностью погружения обсадных труб, эксплуатационной массой 80 тонн с использованием гидравлики российского производства
	Не относится
	70
	350
	60
	НХ-2

	62. 
	Инициатива членов МВК
	Технология производства семейства многофункциональных гибридных опционально-управляемых транспортеров высокой проходимости грузоподъемностью до 1500 кг с колесными формулами 4х4 и 6х6, оснащенных российскими сервоусилителями, тяговыми синхронными электродвигателями с постоянными магнитами, и на базе российского программного обеспечения
	Не относится
	600
	1 200
	84
	НХ-1

	63. 
	Инициатива членов МВК
	Технология серийного производства внедорожного транспортного средства с автомобильной посадкой повышенной проходимости полной массой не более 1800 кг и грузоподъемностью не менее 550 кг на базе облегченного колесного движителя с формулой 4х4, оснащенного двигателем и трансмиссией, произведенными на территории Российской Федерации, а также модульной грузовой платформой
	Не относится
	150
	750
	84
	НХ-1

	64. 
	Инициатива членов МВК
	Технология производства спортивно-туристической самоходной машины класса А2
	Относится
	160
	320
	84
	НХ-3

	Легкая промышленность

	65. 
	ЛП-97
	Технология разработки инновационной обуви с антимикробной подошвой для работников медицины, пищевых и других производств
	Не относится
	235
	1 175
	60
	НХ-1

	66. 
	ЛП-99
	Технология разработки уличной специальной спортивной и треккинговой обуви на многослойной (3-х или 4-хслойной)  облегченной подошве (снижение веса при сопоставимом объеме) с улучшенными амортизирующими свойствами и виброзащитными свойствами
	Не относится
	360
	1 800
	60
	НХ-1

	67. 
	Инициатива членов МВК
	Технология производства текстильных лент для герметизации швов одежды различного назначения
	Относится
	73
	190
	60
	ПРФ-1

	68. 
	ПКМИИИН-52
	Технология производства тканого полотна на основе полимерной электропроводящей нити для применения в различных отраслях промышленности
	Относится
	180
	360
	60
	ПРФ-1

	Лесопромышленный комплекс

	69. 
	ЛК-75
	Технология производства бумажной упаковки различного назначения с многокомпонентным биоразлагаемым покрытием и способ его получения
	Относится
	25
	50
	60
	ПРФ-1

	70. 
	ПКМИИИН-51
	Технология изготовления и организация производства бумагоподобных фильтровальных материалов со сверхвысокой (ULPA) и высокой (HEPA) эффективностями очистки с использованием минеральных и целлюлозных волокон
	Не относится
	443
	2 215
	60
	ПРФ-1

	Химическая промышленность

	71. 
	ХП-670
	Технология получения анилина
	Не относится
	700
	7 500
	48
	НХ-1

	72. 
	ХП-719
	Технология синтеза гидрофторолефинов: Хладон-1234yf
	Относится
	291
	582
	36
	ПРФ-1

	73. 
	Инициатива членов МВК
	Разработка современной, экологичной технологии производства 2,4-Д кислоты сложного 2-этилгексилового эфира и создание производства на основе данной технологии
	Относится
	70
	140
	31
	ПРФ-1

	74. 
	Инициатива членов МВК
	Технология производства эмульгаторов и масложировых ингредиентов для специализированного и детского питания
	Относится
	50
	100
	84
	НХ-1

	75. 
	ХП-626
	Технология производства катафорного грунта
	Не относится
	250
	1 250
	48
	ПРФ-2

	76. 
	ХП-644
	Технология получения полимеров для изготовления лекарственных препаратов пролонгированного действия 
	Не относится
	40
	200
	60
	НХ-2

	77. 
	ХП-678
	Технология производства изностостойких и безопасных шин с улучшенным эластичным составом и экологическими показателями, позволяющих осуществлять движение при потере давления
	Не относится
	160
	800
	84
	НХ-1

	78. 
	ХП-680
	Современная технология комплексного контроля и анализа продуктивности и микробного метаболизма штаммов-продуцентов бактериальных заквасок, активаторов и стабилизаторов для молочной и хлебопекарной промышленности с использованием биоинформационных методов 
	Не относится
	204,7
	1 023,5
	36
	НХ-2

	79. 
	ХП-693
	Разработка технологического процесса получения полифункциональных биопестцидов на основе грибов рода Fusarium
	Относится
	40
	80
	81
	ПРФ-1

	80. 
	ХП-722
	Технология производства основного действующего вещества для пестицида Десмедифам
	Относится
	449
	898
	60
	ПРФ-4

	81. 
	Инициатива членов МВК
	Разработка технологии производства стартовых биопрепаратов молочнокислых бактерий и дрожжей с улучшенными биотехнологическими свойствами для производства хлебобулочных изделий на заквасках 
	Относится
	50
	100
	84
	НХ-1

	82. 
	ХП-638
	Разработка компонентного состава технологии производства биопрепарата на основе уникальных штаммов фосфатсолюбилизирующих и азотфиксирующих микроорганизмов
	Не относится
	35
	175
	36
	ПРФ-2

	83. 
	ХП-641
	Инновационная технология производства изолятов, концентратов и гидролизатов белка, применимых при производстве специализированного лечебного и энтерального питания, в косметической продукции
	Относится
	120
	240
	60
	ПРФ-1
НХ-3

	84. 
	ХП-642
	Технология получения клеев расплавов, предназначенных для увеличения эффективности процесса рециклинга полимерной тары и упаковки 
	Не относится
	30
	300
	60
	НХ-2

	85. 
	ХП-643
	Технология получения барьерных дисперсий для формирования гидрофобного термосвариваемого покрытия бумаги и картона, пригодного к вторичной переработке 
	Не относится
	75
	750
	60
	НХ-2

	86. 
	ХП-645
	Современная технология промышленного производства кормового и пищевого витамина Д3 методом химического и/или микробиологического синтеза, биополимеров, антиоксидантов для их производства и биокомплексов на его основе с использованием в том числе вторичного сырья лесной и рыбной промышленности
	Не относится
	500
	2 500
	36
	ПРФ-4
НХ-6

	87. 
	ХП-648
	Современная технология производства витамина А из цитраля
	Не относится
	210
	1 100
	96
	ПРФ-1

	88. 
	ХП-649
	Современная технология производства витамина Е из цитраля
	Не относится
	105
	550
	96
	ПРФ-1

	89. 
	ХП-667
	Современная технология получения альгината натрия пищевого и/или фармакологического применения 
	Не относится
	60
	300
	66
	ПРФ-3
НХ-3

	90. 
	ХП-692
	Современная технология получения трехспирального коллагена и продуктов на его основе
	Не относится
	150
	750
	84
	НХ-1

	91. 
	ХП-699
	Современная технология получения хелатных форм микроэлементов типа металл-аминокислотных комплексов
	Относится
	200
	400
	69
	ПРФ-1

	92. 
	ХП-700
	Технология получения универсальных инициаторов полимеризации олефинов на основе гидропероксидов диизопропилбензола окислением побочных продуктов совместного производства фенола и ацетона
	Не относится
	140
	1 000
	60
	ПРФ-1
НХ-2

	93. 
	ХП-724
	Технология получения биоразлагаемых и биосовместимых димерных и олигомерных катионных поверхностно-активных веществ и полимеров
	Не относится
	50
	250
	84
	НХ-1

	94. 
	ХП-681
	Технология производства пищевых жиров с помощью биотехнологий
	Относится
	175
	350
	60
	ПРФ-2

	95. 
	ХП-689
	Современная технология производства низина
	Относится
	150
	300
	81
	ПРФ-1

	96. 
	ХП-690
	Современная технология производства гиалуроновой кислоты и ее производных методом биотехнологического синтеза
	Относится
	250
	500
	81
	ПРФ-1

	97. 
	ХП-691
	Современная технологи производства каталитических систем на основе рутения для переработки растительного сырья и химического синтеза, а также технология их регенерации 
	Относится
	200
	400
	81
	ПРФ-1

	98. 
	ХП-728
	Технология синтеза солей и эфиров олеиновой кислоты и организации серийного выпуска солей и эфиров олеиновой кислоты и синтетических водосмешиваемых СОЖ для обеспечения работы станов мокрого волочения предприятий металлургической промышленности на их основе
	Не относится
	168
	840
	60
	ПРФ-1
НХ-2

	99. 
	ХП-672
	Технология производства «белых масел» высокой степени чистоты для нужд медицинской, пищевой, косметической и радиоэлектронной отраслей промышленности
	Относится
	400
	800
	84
	ПРФ-1

	100. 
	ХП-696
	Технология производства полисилазанов и/или полисилоксанов и добавок на их основе для производства защитных покрытий
	Относится
	118
	236
	81
	ПРФ-1

	101. 
	ХП-661
	Технология производства н-пропанола и пропионовой кислоты
	Относится
	600
	1 200
	72
	ПРФ-3
НХ-1

	102. 
	ХП-704
	Технология получения солей муравьиной кислоты
	Не относится
	123,2
	620
	96
	ПРФ-1

	103. 
	ХП-715
	Проточная технология молекулярного наслаивания для модификации поверхности порошковых материалов: керамических шихт, пигментов, сорбентов, катализаторов, металлических порошков и др.
	Не относится
	125
	625
	60
	ПРФ-2
НХ-2

	104. 
	ХП-627
	Технология производства оксиранов безотходным хлоргидринным методом
	Не относится
	443,5
	2 250
	108
	ПРФ-2

	105. 
	ХП-646
	Технология производства концентрированного водного раствора биоакриламида с использованием отечественного биокатализатора третьего поколения и модифицированных параметров биосинтеза
	Не относится
	31
	155
	20
	МП-1
НХ-1

	106. 
	ХП-647
	Технология производства порошкообразного полиакриламида с использованием технологии непрерывной ленточной фотополимеризации и различного типа источников излучения
	Не относится
	53
	265
	20
	ПРФ-1
НХ-1

	107. 
	ХП-653
	Инновационная технология производства триацетата глицерина, применяемого в качестве пищевой добавки с кодом Е-1518
	Не относится
	763
	3 815
	85
	ПРФ-2

	108. 
	ХП-695
	Технология переработки отхода спиртового производства – сивушных масел с получением ряда продуктов производственного назначения – изоамилового спирта CAS: 123-51-3, изовалериановой кислоты (ИВК) CAS: 503-74-2, сложных эфиров изовалериановой кислоты
	Не относится
	150
	750
	72
	НХ-1

	109. 
	ХП-720
	Технология автоматизированного производства поливинилбутирального порошка для изготовления пленки
	Не относится
	135
	675
	84
	НХ-1

	110. 
	ХП-721
	Технология производства экологичных флокулянтов на основе графтсополимеров природных полисахаридов, получаемых при обработке биомассы растений и растительных отходов, с акриловыми мономерами
	Не относится
	45
	225
	84
	ПРФ-1
НХ-1

	111. 
	ХП-725
	Технология производства паратолуолсульфоновой кислоты (ангидрид) и моногидрата паратолуолсульфоновой кислоты 
	Относится
	80
	160
	84
	ПРФ-1

	112. 
	ХП-686
	Технология производства компаундов на основе полиэтилентерефталата и/или полибутилентерефталата для различных отраслей промышленности, в том числе для применения в производстве волокон и 3Д печати
	Относится
	198,5
	397
	84
	ПРФ-6
НХ-3

	113. 
	ХП-687
	Разработка инновационной технологии синтеза полиэтилентерефталат-гликоля
	Относится
	150
	300
	84
	ПРФ-5
НХ-1

	114. 
	ХП-656
	Технология производства стабильного coreshell (ядерно-структурированного) золя кремнезема
	Не относится
	47,4
	300
	60
	ПРФ-1

	115. 
	ХП-660
	Технология производства метилэтилкетона
	Относится
	244
	488
	66
	МП-2
ПРФ-3
НХ-1

	116. 
	ЛП-108
	Технология промышленного производства фильтрующих материалов из нановолокон методом бескапиллярного электроформования
	Относится
	128,2
	256,4
	36
	ПРФ-3
НХ-3

	Черная металлургия

	117. 
	ЧМТПИМ-60
	Разработка технологии и организация производства проката, поковок и кольцевых заготовок из сплава марки ВЖ718-ИД и ВЖ180-ИД, ВЖ159-ИД, ЭП718-ИД, предназначенных для применения в двигателе ПД-8
	Не относится
	60
	310
	64
	ПРФ-1

	118. 
	ЧМТПИМ-64
	Технология производства металлопроката из нержавеющей дисперсионно-твердеющей мартенситной стали, стабилизированной ниобием, для добывающих отраслей промышленности
	Не относится
	150
	750
	72
	ПРФ-1

	119. 
	ЧМТПИМ-66
	Технология производства коррозионностойкой аустенитной ниобий содержащей стали, легированной азотом, для применения в медицинский изделиях, в т.ч. эндопротезах тазобедренных и коленных суставов
	Не относится
	110
	525
	90
	ПРФ-1

	Промышленность редких и редкоземельных материалов

	120. 
	ЦМПРИРМ-54
	Технология производства порошка частично стабилизированного диоксида циркония для изготовления особопрочной керамики медицинского назначения
	Не относится
	105
	782
	84
	НХ-3

	Промышленность драгоценных камней

	121. 
	Инициатива членов МВК
	Технология разработки и высокотехнологичного производства линейки продукции из синтетического алмаза: алмазные порошки, заготовки монокристалла углерода (синтетический алмаз), алмазные анвилы, алмазные линзы, алмазные пластины для перспективной электронной компонентной базы
	Относится
	250
	500
	84
	ПРФ-2
НХ-2

	Автомобильная промышленность

	122. 
	АвтП-287
	Технология производства форсунок топливоподающих систем типа Common Rail с увеличенным гидравлическим КПД за счет уменьшения дифференциальных площадок и прецизионных диаметров для современных дизельных двигателей с объемом цилиндра 0,4-12,0 л
	Не относится
	150
	750
	120
	ПРФ-1

	123. 
	АвтП-288
	Технология производства холодильно-отопительных установок для автомобильных рефрижераторов
	Не относится
	80
	400
	72
	ПРФ-1
НХ-1

	124. 
	АвтП-289
	Технология производства суппортов (дисковых тормозных механизмов) для коммерческого и пассажирского автомобильного транспорта
	Не относится
	250
	1 300
	60
	ПРФ-1
НХ-1

	125. 
	АвтП-290
	Технология производства свечей зажигания с использованием новых порошковых материалов: специальных электропрочных керамических масс, а также стеклогерметиков со встроенным помехоподавительным сопротивлением
	Не относится
	70
	350
	84
	НХ-4

	126. 
	АвтП-291
	Технология создания пассажирских, легковых автомобилей, с полной массой до 3,5 т с применением современной отечественной телематической платформы и применением элементов технологии V2X
	Не относится
	1 000
	10 000
	27
	ПРФ-5

	127. 
	АвтП-295
	Технология производства тяговых инверторов мощностью от 25 кВт
	Не относится
	200
	1 000
	24
	ПРФ-2
НХ-2

	128. 
	АвтП-297
	Технология освоения высокотехнологичного производства модульного модельного ряда автобусов большого класса (до 13 метров) с российским газовым двигателем экологического класса Евро-5
	Не относится
	160
	1 120
	36
	НХ-1

	129. 
	АвтП-301
	Технология производства линейки тяжелых грузовых автомобилей: седельного тягача с короткой колесной базой полной массой 45 т, самосвала полной массой 33 т и шасси с полной массой 18 т для производства спецтехники с целью замещения продукции зарубежных аналогов
	Не относится
	290
	1 600
	42
	ПРФ-1

	130. 
	АвтП-308
	Технология производства семейства легковых автомобилей D и С класса с целью замещения продукции зарубежных аналогов
	Не относится
	240
	1 200
	24
	ПРФ-1

	131. 
	АвтП-310
	[bookmark: _GoBack]Технология создания конструкций и производства многоцелевых тяжелых двигателей мощностью до 1000 кВт для малой энергетики, железнодорожной, судовой и карьерной техники
	Не относится
	250
	1 250
	72
	НХ-1

	132. 
	АвтП-311
	Технология производства топливных насосов высокого давления (ТНВД) для электронно-управляемых топливоподающих систем аккумуляторного типа с давлением до 200 МПа высокооборотных легких дизельных двигателей
	Не относится
	125
	625
	72
	НХ-1

	133. 
	АвтП-313
	Технология производства систем автоматизированного (роботизированного) управления механическими трансмиссиями грузовых автомобилей с многоступенчатыми модульными коробками передач и входными крутящими моментами до 280 кГм
	Не относится
	120
	600
	72
	НХ-1

	134. 
	АвтП-342
	Технология автоматизированного производства сцеплений коробок переключения передач коммерческого транспорта типоразмеров 240 мм – 280 мм с двухступенчатым гасителем крутильных колебаний c отдельным демпфером холостого хода и вариативным фрикционным устройством для эксплуатации в различных климатических условиях
	Не относится
	63
	320
	54
	НХ-1

	135. 
	АвтП-303
	Технология производства грузовых автомобилей экологического класса Евро-5, с двигателем внутреннего сгорания, работающим на компримированном природном газе
	Не относится
	150
	760
	84
	ПРФ-1

	136. 
	АвтП-302
	Технология производства грузового полноприводного автомобиля полной массой до 9 тонн
	Не относится
	72
	365
	60
	ПРФ-1

	137. 
	АвтП-316
	Технология производства локализованных автобусов длиной от 8,5 до 10,5 м путем освоения применения современных российских дизельных и газовых двигателей экологического класса Евро-5
	Не относится
	18
	100
	18
	НХ-1

	138. 
	АвтП-314
	Технология производства электроизолированного автогидроподъемника рабочей высотой 19 метров для работы под напряжением до 46 кВ
	Не относится
	70
	350
	84
	ПРФ-3
НХ-7

	139. 
	АвтП-350
	Технология изготовления отечественной системы защищенной линии связи для обеспечения бесключевого доступа транспортного средства 
	Не относится
	70
	400
	34
	ПРФ-1

	140. 
	АвтП-298
	Технология изготовления электропривода управляющих клапанов блока управления антиблокировочной системы (ABS) и ESP автомобиля из российских материалов, пакета ротора из электротехнической стали и полимерной изоляцией пазов ротора
	Не относится
	175
	875
	72
	ПРФ-1

	141. 
	АвтП-333
	Технология изготовления электропривода системы отопления, вентиляции и кондиционирования воздуха салона и технология изготовления электропривода для контура охлаждения высоковольтной литий-ионной батареи автомобиля из российских материалов
	Не относится
	100
	500
	72
	ПРФ-1

	142. 
	АвтП-307
	Технология автоматизированного производства электробензонасосов и топливоподающих модулей низкого давления на их основе с улучшенными техническими характеристиками и показателями надежности, а также высоким уровнем локализации компонентов и материалов
	Не относится
	110
	550
	72
	НХ-1

	143. 
	АвтП-315
	Технология производства компонентов унифицированных механизмов регулирования положения сидений для использования в системах с ручным управлением и электроприводом
	Не относится
	50
	250
	60
	НХ-1

	144. 
	АвтП-327
	Технология серийного производства датчиков скорости вращения колеса и систем управления трансмиссией легковых автомобилей
	Не относится
	70
	350
	60
	ПРФ-2

	145. 
	АвтП-328
	Технология автоматизированного производства унифицированного электродвигателя для применения в системах охлаждения двигателей легковых автомобилей
	Не относится
	56
	290
	60
	ПРФ-1

	146. 
	АвтП-336
	Технология производства пластиковых деталей экстерьера и интерьера автомобилей со встроенными электрическими компонентами, включая технологию производства активной решетки радиатора из полипропилена российского производства
	Не относится
	120
	590
	90
	НХ-1

	147. 
	АвтП-347
	Технология производства зеркальных элементов сферической формы (с радиусом кривизны до 2000 мм) методом напыления металлизированного состава на основе хрома для изготовления автозеркал грузовых и легковых автомобилей
	Не относится
	110
	550
	72
	ПРФ-1

	148. 
	АвтП-357
	Технология изготовления электронной архитектуры блоков управления двигателем (ECU), трансмиссией (TCM), антипробуксовочной системой (ABS), кузовной электроникой (BCM) для автомобилей на санкционно-устойчивой компонентной базе
	Не относится
	220
	1 200
	84
	ПРФ-3
НХ-3

	149. 
	АвтП-360
	Технология производства линейки редукторов электрических силовых установок 15-60 кВт и 60-140 кВт с использованием малошумных зубчатых зацеплений для применения в электромобилях и последовательных гибридах
	Не относится
	185
	1 000
	60
	НХ-2

	150. 
	АвтП-361
	Технология производства линейки компактных автомобилей с улучшенными показателями энергоэффективности и экологичности, работающих на альтернативных источниках энергии (тяговая аккумуляторная батарея) длиной до 3600 мм, в том числе для лиц с ограниченными возможностями
	Не относится
	275
	1 400
	104
	НХ-5

	151. 
	Инициатива членов МВК
	Технология проведения работ по улучшению потребительских свойств полноприводных российских автомобилей категории M1G, N1G
	Не относится
	32,1
	330
	24
	НХ-1

	Железнодорожная промышленность

	152. 
	ЖП-152
	Технология производства преобразователя тягового и собственных нужд для двухсистемного электропоезда с асинхронным тяговым приводом
	Не относится
	80
	2 000
	12
	НХ-1

	153. 
	ЖП-157
	Технология производства машины рельсосменной по смене рельсовых плетей с вводом их в оптимальный температурный интервал методом индукционного нагрева, с системой автоматизированного контроля и управления температурой нагрева рельсовых плетей, с производительностью не менее 1500 м/ч и возможностью транспортирования на собственных осях со скоростью 100 км/ч
	Не относится
	300
	1 500
	60
	ПРФ-1

	154. 
	ЖП-162
	Технология разработки и производства блока колодочного тормоза для вагонов метро
	Не относится
	90
	450
	60
	ПРФ-1

	155. 
	ЖП-163
	Технология производства импортонезависимого тягового привода для поезда ВСМ
	Не относится
	500
	2 500
	60
	НХ-3

	156. 
	ЖП-173
	Технология производства эргономичного кресла для железнодорожного транспорта облегченной конструкции с возможностью модернизации под современные информационные технологии
	Не относится
	30
	200
	60
	ПРФ-2

	157. 
	ЖП-177
	Технология изготовления инновационного поезда метро
	Не относится
	300
	1 500
	42
	ПРФ-1

	158. 
	ЖП-171
	Разработка и внедрение в производство технологии создания компонентов транспортной системы, обеспечивающей перевозку насыпных и навалочных грузов с улучшенными технико-экономическими параметрами
	Не относится
	60
	300
	46
	ПРФ-3

	Нефтегазовое машиностроение

	159. 
	Инициатива членов МВК
	Технология производства многофункциональной наклонной буровой установки для бурения наклонно направленных скважин в соответствии с техническим заданием
	Относится
	915
	1 830
	84
	НХ-1

	160. 
	НМ-615
	Технология производства линейки прецизионных систем дозирования с максимальным рабочим давлением 100 атм., скоростью дозирования до 200 мл/мин. и высокопроизводительных микрофлюидных реакторов смешения объемом 0,119 см3 и скоростью смешения от 100 мс. до 1000 мс., для производства продуктов различных отраслей (химическая, фармацевтическая, нефтехимическая)
	Не относится
	156
	780
	84
	ПРФ-1

	161. 
	НМ-658
	Технология производства высоковакуумного турбомолекулярного насоса с производительностью 1000-1200 л/с.; 2000-2300 л/с и высоковакуумного турбомолекулярного насоса с производительностью 250 л/с; 350 л/с.
	Не относится
	70
	350
	84
	ПРФ-4

	Экологическое машиностроение

	162. 
	НМ-686
	Технология производства декантерной центрифуги для обезвоживания осадков сточных вод производительностью не менее 25 м3/ч, мощностью не менее 45 кВт
	Не относится
	150
	750
	72
	НХ-1

	163. 
	НМ-685
	Технология производства высокоскоростной центробежной турбовоздуходувки с возможностью регулирования производительности в диапазоне от 600 до 2100 Нм3/ч и входной мощностью не менее 69 кВт
	Не относится
	140
	700
	72
	НХ-1

	164. 
	НМ-649
	Технология производства холодильного поршневого компрессора открытого типа холодопроизводительностью 25, 40, 50, 80, 100 кВт, работающего с различными хладагентами (в частности аммиаком)
	Не относится
	20
	100
	18
	ПРФ-1

	165. 
	ЭМ-378
	Технология производства модифицированной композитной мембраны сверхнизкого давления для комплектации обратноосмотических мембранных элементов (ОМЭ) различных типоразмеров на ее основе
	Не относится
	150
	750
	90
	НХ-1

	Электротехническая промышленность

	166. 
	ЭП-253
	Технология производства линейки силовых электрошкафов мощностью до 6300А для инфраструктурных объектов и зданий (с элементами искусственного интеллекта, системой самодиагностики и пожарной безопасности)
	Не относится
	150
	750
	96
	НХ-1

	167. 
	ЭП-266
	Технология производства универсальной линейки (не менее 4 типоисполнений) контакторов на номинальные токи 800, 1250, 2000, 2750 А напряжением до 1кВ
	Не относится
	340
	1 700
	60
	НХ-1

	168. 
	ЭП-255
	Технология производства многоуровневого частотно-регулируемого преобразователя на базе транзитных модулей на основе карбида кремния на напряжение 6-10 кВ мощностью от 0,8 до 12,5 МВт
	Не относится
	260
	1 300
	60
	ПРФ-2

	169. 
	ЭП-250
	Технология производства двухразрывного вакуумного выключателя либо выключателя –разъединителя на напряжение 110-150 кВ с применением вакуумных дугогасительных камер российского производства и твердой (кремнийорганической) изоляции»
	Не относится
	165
	823
	60
	НХ-1

	170. 
	ЭП-273
	Технология производства нелинейные резисторы (варисторы) и ОПН на основе разрабатываемых варисторов для напряжение 35-750 кВ
	Не относится
	150
	750
	48
	НХ-1

	171. 
	ЭМ-392
	Технология производства станций управления на токи 800-1600 А для управления электроцентробежными насосами для добычи нефти на основе отечественных комплектующих (IGBT-модули, контроллеры, драйвера) и программного обеспечения
	Не относится
	120
	600
	48
	НХ-1

	172. 
	ЭП-267
	Технология изготовления патч-кордов с интерфейсом RJ-45 (кат. 5е, 6а) 
	Не относится
	110
	550
	60
	НХ-1

	173. 
	НМ-407
	Технология изготовления прецизионных датчиков тока на эффекте феррозонда и Холла (с функцией измерительного трансформатора тока) до 1 кА
	Не относится
	110
	550
	93
	ПРФ-1
НХ-1

	174. 
	ЭМ-407
	Технология производства установок плавки гололеда от сети 6-10 кВ в распределительных электросетях на ЛЭП 6-35 кВ, с применением стационарных (для установки в закрытых и открытых распределительных устройствах) и мобильных установок
	Не относится
	100
	500
	60
	ПРФ-1

	175. 
	ЭМ-385
	Технология производства конденсаторных батарей от 200 кВ до 1200 кВ постоянного тока из конденсаторов российского производства на напряжение до 200 кВ и емкостью до 10 мкФ для оснащения испытательного стенда, обеспечивающего проведение коммутационных испытаний по синтетической схеме электротехнической продукции и иных испытательных устройств, требующих емкостных накопителей большой мощности высокого напряжения
	Не относится
	89
	445
	48
	ПРФ-1

	176. 
	ЭМ-392
	Технология оптического высокоточного измерения электрического тока энергообъектов классов напряжения 6-35 кВ с помощью оптических твердотельных магниточувствительных элементов на основе балансной схемы (измерительный оптический датчик тока с функцией измерительного трансформатора тока)
	Не относится
	64
	320
	60
	ПРФ-1

	177. 
	ПКМИИИН-60
	Технология производства изоляторов типов: ИШП (изолятор шинный плоский), ИШ (изолятор шинный), СМ (изолятор типа «бочонок»), ИШС (изоляторы шинные ступенчатые) из реактопластичных композитных материалов до 1 кВ
	Не относится
	20
	100
	42
	ПРФ-1

	Энергетическое машиностроение

	178. 
	ЭМ-394
	Технология разработки и производства cодорегенерационных котлоагрегатов для целлюлозно-бумажной промышленности производительностью не менее 2000 тонн абсолютно сухого вещества/сутки
	Не относится
	350
	1 750
	72
	ПРФ-2

	179. 
	НМ-606
	Технология производства асинхронных буровых электродвигателей мощностью 315 кВт, 400 кВт, 450 кВт, 800 кВт, 1200 кВт с гидравлическим тормозом, энкодером, системой охлаждения и КПД не менее 97% 
	Не относится
	200
	1 000
	72
	ПРФ-2

	180. 
	ЭМ-381
	Технология производства модельного ряда вентильных двигателей на постоянных магнитах мощностью от 40 Вт до 2 кВт, с КПД не менее 90%
	Не относится
	150
	750
	84
	ПРФ-1

	181. 
	Инициатива членов МВК
	Технология производства тягового электропривода на базе вентильно-индукторного электродвигателя мощностью до 30 кВт с применением отечественного датчика тока 
	Не относится
	30
	150
	72
	ПРФ-1

	182. 
	ЭМ-387
	Технология производства систем управления паровыми/водогрейными котлами с функцией удаленного доступа и мониторинга для труднодоступных районов Российской Федерации с применением отечественных комплектующих (контроллер)
	Не относится
	5
	25
	36
	ПРФ-1

	СНЭ и ВИЭ

	183. 
	ЭП-249
	Технология создания двунаправленных зарядно-разрядных преобразователей электрической энергии, мощностью от 30 кВт до 50 кВт, для зарядных станций электромобилей
	Относится
	150
	670
	72
	ПРФ-2

	184. 
	НМ-619
	Технология производства мембранных установок снижения концентрации СО2 в исходном или водородсодержащем газе
	Относится
	210
	420
	66
	НХ-1

	185. 
	ТМ-263
	Технология производства сервисного лифта грузоподъемностью до 240 килограмм и скоростью перемещения до 18 м/мин, представляющего собой подъемник, перемещающийся вдоль лестничных направляющих со смонтированной на его крыше лебедкой, управляемый с помощью подвесного пульта управления, размещенного внутри кабины сервисного лифта, для подъема и спуска с ветроэнергетической установки
	Относится
	80
	160
	72
	НХ-1

	Водородное машиностроение

	186. 
	НМ-620
	Технология производства установок концентрирования водорода с применением половолоконных газоразделительных мембран производительностью по водороду от 100 000 м3/ч
	Относится
	300
	600
	84
	НХ-1

	187. 
	ЭП-243
	Технология производства среднетемпературных твердооксидных электролизеров производительностью по водороду от 0,25 до 1 м3/ч с применением российских электролизных модулей
	Относится
	200
	400
	84
	НХ-1

	188. 
	Инициатива членов МВК
	Технология промышленного производства протонообменных мембран толщиной от 15 до 25 мкм (обеспечивающих рабочий режим при температуре от 80 до 100 °C) для топливных элементов, использующих водород в качестве топлива
	Относится
	500
	1 000
	84
	НХ-1

	189. 
	Инициатива членов МВК
	Технология производства линейки энергетических установок мощностью от 3 до 5 кВт с применением российских водородных протонообменных мембранных топливных элементов для беспилотных авиационных систем
	Относится
	200
	400
	84
	НХ-1

	190. 
	Инициатива членов МВК
	Технология производства гибридных энергосистем на базе электрохимических генераторов на водородном топливе и батарей аккумуляторных литий-ионных суммарной мощностью от 1 МВт для карьерных самосвалов грузоподъемностью не менее 130 тонн
	Относится
	400
	800
	84
	НХ-1

	191. 
	Инициатива членов МВК
	Технология производства высокопроизводительных модулей обеспечения водородным топливом не более чем за 15 минут полной заправки карьерного самосвала грузоподъемностью не менее 130 тонн (для работы не менее 5 часов на водородном топливе)
	Относится
	600
	1 200
	84
	НХ-1



